
LEGIERUNGSTABELLE - SCHNELLÜBERSICHT Legierungszusammensetzungen in Massen-% Technische Daten

X = Massenanteile unter 1% Korrision WAK WAK

25-500°C 25-600°C
Dichte 

Legierungsbezeichnung nach DIN EN ISO Typ Farbe g/cm3 Au Pt Pd Ir Ru Ag Cu Sn Zn Rh In Ga Sonst. w s g/b (n) a s a s a kN/mm² µg/cm2/7d 10-6 K-1 10-6 K-1

  Gold-Aufbrenn-Legierungen
AHLDEN AG Pd-, Ag-. Cu-frei 9693 3, hart gelb 19,1 86,8 11,6 - 0,1 - - - - - - 1,5 - - - 130 190 170 300 450 7 4 95 0,22 - 14,6
AHLDEN Bio ASG Pd-, Ag-. Cu-frei 9693 4, extrahart gelb 18,9 85,9 11,7 - 0,1 - - - - 1,5 0,2 0,1 - Nb, Mn, Fe - 170 225 230 520 580 6 4 94 2,30 14,3 14,6
AHLDEN Bio R Plus Pd-, Ag-. Cu-frei 9693 4, extrahart gelb 18,9 86,0 11,0 - X - - - - X - X - Ta, Mn - 190 210 200 520 580 9 8 91 - 14,3 14,6
AHLDEN ABIO Pd-, Ag-. Cu-frei 9693 3, hart gelb 19,1 85,0 13,0 - 0,1 - - - - 0,9 0,2 0,8 - - - 150 180 220 400 470 6 5 105 7,10 14,2 14,5
AHLDEN AH Ag- und Cu-frei 9693 4, extrahart hellgelb 18,1 84,4 8,0 5,0 0,1 - - - - - - 2,5 - - - 180 200 230 410 470 6 4 95 0,50 14,2 14,4
AHLDEN AU 9693 4, extrahart weiß 17,8 77,2 9,6 9,0 0,1 - 1,5 0,3 0,7 - - 1,4 - Fe - 200 220 230 500 680 6 5 109 0,43 13,8 14,0
AHLDEN APF Pd- und Cu-frei 9693 4, extrahart gelb 18,6 77,0 19,0 - 0,1 - 1,6 - - 1,8 - - - Ti - 190 210 230 480 650 6 3 110 20,60 - 14,5
AHLDEN AC 9693 4, extrahart weiß 16,1 75,0 - 19,0 0,05 0,05 1,0 0,4 2,0 0,5 - 2,0 - - - 205 235 250 510 (n) 560 19 (n) 5 124 - 14,1 14,4
AHLDEN A4 Ag-frei 9693 4, extrahart weiß 14,5 59,5 - 32,6 0,05 0,05 - 0,8 4,5 - - 2,5 - - - 210 230 240 410 600 20 15 138 - - 14,2
AHLDEN AV Ag- und Cu-frei 9693 4, extrahart weiß 13,8 51,6 - 38,4 0,05 0,05 - - - - - 8,4 1,5 - - 200 220 250 440 460 8 9 118 - 13,8 14,0

  Palladium-Aufbrenn-Legierungen w s g/b (n) a s a s a
AHLDEN AP17 Ag- und Cu-frei 9693 4, extrahart weiß 12,2 17,0 1,0 69,4 - 0,5 - - 4,0 - - 2,0 6,0 Ge - 250 260 260 600 630 20 25 120 - 14,0
AHLDEN AP6 Cu-frei 9693 4, extrahart weiß 11,6 6,0 - 75,0 - 0,3 8,5 - 3,6 - - - 6,6 - - 250 250 250 510 510 25 25 116 0,60 - 14,3
AHLDEN AP2 Ag- und Cu-frei 9693 4, extrahart weiß 11,5 2,0 - 81,0 - 0,2 - - 5,7 - - 5,7 5,4 - - 250 260 310 530 630 20 16 93 1,27 - 14,0
AHLDEN AP1 Cu-frei 9693 4, extrahart weiß 11,3 - - 56,0 - 0,2 32,0 - 8,8 - - 1,0 2,0 - - 250 270 280 520 580 9 6 130 0,67 - 15,1

  Universal-Legierungen w s g/b a w a w a
AHLDEN CA Pd- und Cu-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 16,7 75,0 9,0 - x - 12,5 - - 2,0 1,0 - - Ta 120 140 220 235 320 (s) 450 8 5 87 1,60 15,8 16,1
AHLDEN NA Pd-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 16,7 73,8 9,0 - 0,1 - 9,2 4,4 - 2,0 - x - - 150 180 200 230 340 500 4 6 90 2,07 16,7 16,8
AHLDEN LTG Cu-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 15,7 73,1 1,5 5,8 0,1 - 16,0 - 0,5 3,0 - - - - 130 210 240 260 240 560 20 3 85 - 16,3 16,8
AHLDEN Bio CA Pd- und Cu-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 16,6 72,9 8,9 - x - 14,5 - - 1,5 x 1,5 - Ta 125 150 170 190 300 (s) 420 8 6 90 - 15,5 15,6
AHLDEN G4F Cu-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 15,6 69,0 4,0 6,0 0,1 - 17,9 - - 3,0 - - - - 150 200 220 230 310 550 20 9 96 - 16,2 16,6
AHLDEN Kera 58 Cu-frei 9693 / 8891 4, extrahart gelb 13,6 58,0 2,0 8,0 0,1 - 27,9 - - 3,0 - 1,0 - - - 190 230 250 450 (s) 550 6 4 90 - 16,8 17,1
AHLDEN GHF Cu-frei 9693 / 8891 4, extrahart gelb 13,7 55,0 - 10,0 0,1 - 29,0 - 0,5 1,4 - 4,0 - - 150 200 220 240 320 570 14 3 100 - 16,7 17,0
AHLDEN UniNorm SP Cu-frei 9693 / 8891 4, extrahart weiß 10,6 - - 39,9 - 0,2 51,9 - 2,0 4,0 - 2,0 - - 180 200 200 200 350 370 10 7 110 5,26 16,6 -

  Gold-Guss-Legierungen w s g/b a w a w a
AHLDEN GI Pd- und Cu-frei 1562 2, mittelhart gelb 17,7 87,9 4,0 - 0,1 - 5,0 - - 3,0 - - - - 90 150 - 190 200 330 9 10 90 - - -
AHLDEN TK Pd- und Cu-frei 1562 4, extrahart gelb 18,1 85,0 10,0 - 0,1 - - - - 4,2 0,7 - - - 150 190 - 210 300 500 10 3 - - - -
AHLDEN GI Spezial Pd-frei 1562 2, mittelhart gelb 15,4 77,0 1,0 - 0,1 - 13,0 8,5 - 0,2 - 0,2 - - 120 180 - 165 225 300 50 40 90,6 - - -
AHLDEN G3 1562 2, mittelhart gelb 16,1 75,6 1,4 3,3 0,1 - 15,0 4,2 - 0,4 - - - - 90 95 - 100 170 180 40 40 93 - - -
AHLDEN GPF Pd-frei 1562 4, extrahart gelb 15,6 72,0 3,3 - 0,1 - 13,7 10,4 - 0,5 - - - - 150 210 - 210 300 400 30 12 88 11,70 - -
AHLDEN Bio G4 Pd-frei 1562 4, extrahart gelb 15,4 71,0 4,0 - 0,1 - 12,3 12,1 - 0,5 - - - - 160 230 - 240 350 580 35 15 94 - - -
AHLDEN G4 1562 4, extrahart gelb 15,6 69,7 4,0 2,0 0,1 - 13,6 9,0 - 1,6 - - - - 160 230 - 250 310 540 25 10 92 2,60 - -
AHLDEN G4F Cu-frei 9693 / 1562 4, extrahart gelb 15,6 69,0 4,0 6,0 0,1 - 17,9 - - 3,0 - - - - 150 200 220 230 310 550 20 9 96 2,70 16,2 16,6
AHLDEN GH 8891 4, extrahart gelb 13,8 57,0 - 5,0 0,1 - 24,4 11,0 - 2,5 - - - - 170 250 - 250 450 680 12 3 106 93,10 - -
AHLDEN GH Plus Pd-frei 8891 4, extrahart gelb 14,2 57,0 5,0 - 0,1 - 24,4 12,0 - 1,5 - - - - 190 270 - 270 400 680 20 5 - - - -
AHLDEN GHF Cu-frei 9693 / 8891 4, extrahart gelb 13,7 55,0 - 10,0 0,1 - 29,0 - 0,5 1,4 - 4,0 - - 150 200 220 240 320 570 14 3 100 1,78 16,7 17,0
AHLDEN GO 8891 4, extrahart gelb 12,9 45,0 - 8,0 0,1 - 33,6 13,1 - 0,2 - - - - 160 260 - 290 360 800 34 5 95 - - -

  Silber-Guss-Legierungen w s a w a w a
AHLDEN GP Cu-frei 8891 2, mittelhart weiß 10,7 20,0 0,8 20,0 - 0,2 39,0 - - 4,0 - 16,0 - - 140 170 - 200 330 430 12 5 - - - -
AHLDEN GR 8891 4, extrahart weiß 11,1 2,0 - 27,5 - 0,2 58,5 11,7 - 0,1 - - - - 150 170 - 250 300 620 20 5 - 2,19 - -

  Kronenblech / Drähte w s a w a w a
AHLDEN KB Pd-frei 1562 2, mittelhart gelb 16,4 83,3 - - - - 10,0 6,7 - - - - - - 80 90 - - 190 - 40 - - - - -
AHLDEN DW 1562 4, extrahart gelb 15,5 66,0 8,0 1,0 0,1 - 12,9 11,0 - 1,0 - - - - 190 - - 300 450 700 25 8 - - - -
AHLDEN DS angußfähig, 100% EM 1562 4, extrahart weiß 18,1 60,0 25,0 15,0 - - - - - - - - - - 150 - - 230 430 720 15 10 - - - -

  NEM-Legierungen Co Cr Mo W Nb Si Mn C Fe
AHLDEN KERA 2000 13912 / 9693 4, extrahart weiß 8,4 64,2 21,0 6,0 6,0 0,9 1,1 0,8 X X 194 -

Modellguss-Legierungen Co Cr Mo W Nb Si Mn C Fe
AHLDEN TORNADO Plus 6871-1 weiß 8,3 66,0 28,0 6,0 - - - - - - 200 - - -

 Rollen-Lote LEGENDE:
700 GP   (gelb, Pd-frei) 850 G      (gelb) 1030 G    (gelb) w = weich
710 W     (weiß) 880 GP    (gelb, Pd-frei) 1040 GP   (gelb, Pd-frei) a = ausgehärtet
750 GP   (gelb, Pd-frei) 920 GP    (gelb, Pd-frei) 1060 G     (gelb) n = nach dem Keramikbrand
800 G     (gelb) 930 STG  (weiß) 1060 W     (weiß) s = selbstausgehärtet (Gußzustand)
800 GP   (gelb, Pd-frei) 980 GP    (gelb, Pd-frei) 1120 G     (hellgelb) g/b = Selbstaushärtung durch langsames Abkühlen in der Gießform

n.V.Kh = nach Vorschrift des Keramikherstellers
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Elastizitäts-
modul

327

N/mm² %

Vickershärte HV5/30s Dehngrenze Rp0,2 Bruchdehnung

HV 10
275 10

16

570

577
HV 10



Vorwärmen, Schmelzen, Gießen Lote Indikationen
Tiegel- Vorwärm- Gieß- Weich- Vergüten / Oxid-
material temp. Solidus Liquidus temp. glühen Aushärten brand v. d. n. d. Erst- Zweit-
G=Grafit Brand Brand lot lot  

K=Keramik °C °C °C °C °C - min °C - min °C - min AT °C AT °C AT °C AT °C kv 1 2 3 4 5 6 7 8 9

AG G / K 800 1070 1190 1340 - 500 - 15 940 - 10 1040 GP 750 GP - - n n n n

Bio ASG G / K 800 1060 1140 1290 - 400 - 15 940 - 10 1040 GP 750 GP - - n n n n n n n

Bio R Plus G / K 800 1050 1120 1270 - 500 - 15 940 - 10 1040 GP 750 GP - - n n n n n n n

ABIO G / K 800 1070 1200 1350 - 550 - 15 940 - 10 1040 GP 750 GP - - n n n n n

AH G / K 850 1100 1210 1360 - 600 - 15 980 - 15 1060 G 750 GP - - n n n n n n

AU G / K 850 1150 1270 1390 - 600 - 15 980 - 15 1060 W 750 GP - - n n n n n n

APF G / K 800 1070 1190 1340 - 450 - 15 940 - 10 1040 GP 750 GP - - n n n n n n n

AC G / K 850 1125 1240 1390 - 550 - 20 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n

A4 K 900 1180 1290 1440 - 600 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

AV K 900 1160 1280 1430 - 500 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

AP17 K 900 1170 1290 1440 - 600 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

AP6 K 900 1100 1280 1430 - 500 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

AP2 K 900 1150 1280 1430 - 600 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

AP1 K 900 1080 1200 1350 - 550 - 15 980 - 15 1060 W 710 W - - n n n n n n n

CA G / K 750 990 1070 1220 750 - 15 500 - 15 860 - 3 920 GP 700 GP 800 GP 700 GP n n n n n n

NA G / K 700 900 990 1140 750 - 15 450 - 15 780 - 5 880 GP 700 GP 800 GP 700 GP n n n n n n

LTG G / K 750 980 1070 1220 750 - 15 500 - 15 800 - 10 920 GP 700 GP 800 G 700 GP n n n n n n n

Bio CA G / K 700 990 1070 1220 750 - 15 500 - 15 820 - 10 920 GP 700 GP 800 GP 700 GP n n n n n n

G4F G / K 700 960 1050 1200 750 - 15 450 - 15 820 - 10 880 GP 700 GP 800 GP 700 GP n n n n n n n

Kera 58 G / K 800 980 1070 1220 - 450 - 15 860 - 3 920 GP 700 GP 800 G 700 GP n n n n n n n

GHF G / K 700 960 1040 1190 750 - 15 450 - 15 820 - 10 880 GP 700 GP 800 G 700 GP n n n n n n n

UniNorm SP K 700 1070 1150 1300 750 - 15 450 - 15 860 - 10 920 GP 700 GP 800 G 700 GP n n n n n n n

GI G / K 700 950 1020 1170 750 - 15 500 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n

TK G / K 700 950 1060 1210 750 - 15 450 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n

GI Spezial G / K 700 910 950 1100 750 - 15 500 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n

G3 G / K 700 960 1040 1190 750 - 15 450 - 15 - - - 800 G 750 GP n n

GPF G / K 700 900 950 1100 750 - 15 450 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n n n

Bio G4 G / K 700 890 940 1090 750 - 15 350 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n n n

G4 G / K 700 910 960 1110 750 - 15 400 - 15 - - - 800 G 750 GP n n n n n n n

G4F G / K 700 960 1050 1200 750 - 15 450 - 15 820 - 10 880 GP 700 GP 800 GP 700 GP n n n n n n n

GH G / K 700 860 930 1080 750 - 15 400 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n n

GH Plus G / K 700 850 910 1060 750 - 15 450 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n n

GHF G / K 700 960 1040 1190 750 - 15 450 - 15 820 - 10 880 GP 700 GP 800 G 700 GP n n n n n n n

GO K 700 890 950 1100 750 - 15 450 - 15 - - - 800 GP 750 GP n n n n n n

GP K 700 830 1020 1170 750 - 15 450 - 15 - - - 750 GP 700 GP n n n

GR K 700 960 1050 1200 750 - 15 450 - 15 - - - 800 G 750 GP n n n n n

KB G / K 700 960 990 1140 750 - 15 - - - - 800 GP 750 GP n n

DW - - 880 990 - - - - - - 800 G 750 GP n n

DS - - 1320 1460 - - - - - - 800 G 750 GP n n

KERA 2000 K 850 1310 1420 1550 1060W 800G n n n n n n

TORNADO Plus K 850 1300 1370 1510 n

LEGENDE:
1 = Inlays, Onlays 6 = Fräse-, Konus-, Geschiebearbeiten
2 = Kronen 7 = Modellguss
3 = Brücken kleiner Spannweite 8 = Klammern
4 = Brücken mittlerer Spannweite 9 = Stifte, Riegelachsen
5 = Brücken großer Spannweite kv = keramisch verblendbar Letzte Änderung: 24.09.2008

Schmelzintervall Aufbrennlegierung

Legierungsliste
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Deutsche Dentallegierungen mit Konzept


